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1. WSTEP

1.1. Przedmiot WWIiORB
Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robdt sg wymagania dotyczace
wykonania robot budowlanych w ramach ,,Budowa oczyszczalni §ciekéw w Tamie”. Zakres
niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robo6t obejmuje wymagania dotyczace
wykonania i odbioru wszelkiego rodzaju robot budowlano-montazowych, jakie majg by¢

wykonane w ramach Umowy.
1.2. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe sg zgodne z okresleniami podanymi w Wymaganiach Ogdlnych.
2. MATERIALY .

Wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Wymaganiach

Ogdlnych.
2.1. Prefabrykaty konstrukcji stalowych

Jezeli nie zapisano inaczej w innych rozdziatach niniejszego PFU, prefabrykaty konstrukcji
stalowych obiektow jak: belki podsuwnicowe, inne belki konstrukcyjne, okucia, warstwy
zwigzane, taczniki, itp. winny by¢ wykonane ze stali 1.4404. W wyjatkowych sytuacjach za
zgoda Zamawiajacego elementy nie narazone na bezposrednie oddzialywanie $ciekow lub
innych agresywnych chemicznie substancji moga by¢ wykonane ze stali S235 z powloka
antykorozyjng systemowg z farb epoksydowych chemoodpornych (wg normy PN-81/6115).

Jezeli nie zapisano inaczej] w innych rozdziatach niniejszego PFU, kraty przykrywajace
kanaty winny by¢ wykonane ze stali odpornej na korozj¢, nie gorszej niz stal 1.4404 wedlug
normy PN-EN 10088-1 lub z tworzyw chemoodpornych. Pomosty i balustrady winny by¢
wykonane ze stali odpornej na korozje nie gorszej niz stal 1.4404 wg normy PN-EN 10088-1.

2.2. Sciany ostonowe, stolarka wewnetrzna i zewnetrzna

Sciany ostonowe aluminiowe typu panele winny by¢ wykonane z blachy lakierowanej i jako
minimum spetnia¢ nastgpujace wymagania:

e obcigzenie wiatrem wg normy PN-EN 1991-1-4:2008;



ocieplenie welng mineralng tak, aby zachowana byta izolacyjno$¢ termiczna budowli
wg PN-91/B-02020. Ochrona cieplna budynkow;

odpornos¢ ogniowa F 0,5; El 30 wg oznaczen CEN: $ciana nierozprzestrzeniajaca
ognia (NRO);

izolacyjno$¢ akustyczna wg normy PN-87/B-02151.

Uszczelki 1 przektadki powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

Drzwi

wytrzymato$¢ na rozcigganie 8,5 MPa,
odporno$¢ na temperature od -30 do +800C,
nienasigkliwe,

trwato$¢- min 20 lat,

jako$¢ potwierdzona certyfikatem

Drzwi powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

opcja uzytkowa drzwi (drzwi wielofunkcyjne, przeciwpozarowe, antywlamaniowe,
energetyczne) zgodnie z ustaleniami z Zamawiajacym,

klasa tolerancji w zakresie wysokos$ci, szerokos$ci, grubos$ci 1 prostokatnosci wg PN-
EN 1529:2001 - min 2,

klasa tolerancji w zakresie ptaskosci ogélnej i miejscowej wg PN-EN 1530:2001 min
3

klasa wytrzymatosci drzwi wg PN-EN 1192:2001 - min 3,

drzwi zewnetrzne Ukmax - 1,64 W/(m2K),

profile ciepte z przektadka termiczna,

zamki atestowane — system jednego klucza.

Bramy

Bramy metalowe, systemowe, otwierane elektrycznie lub r¢cznie, spetniajace nastgpujace

wymagania:

wymagania eksploatacyjne zgodne z PN-EN 12604:2002;

standard bezpieczenstwa zgodny z normg PN-EN 12453:2002;

klasa przepuszczalnosci powietrza wg PN-EN 12426:2002 min. 3;

klasa odpornos¢ na przenikanie wody wg PN-EN 12425:2002 min 2;

wspotczynnik przenikania ciepta (obliczony wg PN-EN 12428:2002) zgodny z

projektem zatwierdzonym przez Inzyniera;



e Kklasa odpornosci na obcigzenie wiatrem wg PN-EN 12424:2002 zgodna z projektem
zatwierdzonym przez Inzyniera projektem
Bramy segmentowe.
Bramy segmentowe winny by¢ wykonane z podwdjnej blachy stalowej ocieplane;j
(z wypethieniem piankg PU), ocynkowanej ogniowo 1 pokrytej lakierem poliestrowym; od
zewnatrz przetlaczanej poziomo od wewnatrz gladkiej. Profile ocynkowane ogniowo.
Wszystkie elementy bramy z ochrong przed przytrzasnigciem palcéw na zewnatrz i od
wewnatrz; o$cieznica z ochrong przed wlozeniem dtoni. Brama oznakowana trwale na
zewnatrz przy pomocy numeru lub napisu uzgodnionego z Zamawiajacym.
Wyposazenie:
e uchwyty ulatwiajace podnoszenie zamontowane od wewnatrz i od zewnatrz;
e zabezpieczenie przed opadnigciem bramy w stanie otwartym dobrane fabrycznie.
e zamykanie:
- rygiel suwakowy, obrotowy lub przypodtogowy,
- zespol sprezyny skretnej umieszczony w nadprozu,
- rolki z tworzywa sztucznego w tozyskach tocznych w uchwytach na zawiasach,
- uszczelki z EPDM,
- uszczelnienie progu z podwdjng przylga,
- boczne uszczelki z przylga,
- uszczelnienia pomigdzy kazdym segmentem bramy,
- uszczelnienie nadproza.
e Naped (np. WA400 ze sterowaniem A445 lub inne rGwnowazne - petna automatyka):
- naped osiowy z zabezpieczeniem przed pgknigciem linki, zabezpieczenie [P65 (przed
strumieniem wody),
- sterowanie mikroprocesorowe w oddzielnej obudowie z regulacja sity nacisku i ciagu
oraz elektronicznym wyswietlaczem wskazujacym potozenie bramy,
- przyciski foliowe w obudowie zintegrowanej, funkcja otworz/stop/zamknij z
miniaturowym zamkiem,
- samokontrolujace zabezpieczenie krawedzi zamykajacej (SKS) z czujnikami
optycznymi,
- zasilanie trojfazowe 400 V, przewod potaczeniowy z wtyczkag CEE =z
zabezpieczeniem IP44 (ochrona przed kroplami wody).



2.3. Materiaty montazowe

Jako materialy montazowe nalezy stosowac:

— - beton cementowy montazowy,

- Zaprawy montazowe,
— -1aczniki 1 kotwy $rubowe atestowane,

- prety stalowe wg PN-82/H-93215,

- kruszywa mineralne wg PN-86/H-93215,

- elektrody do spawania,

- farby do naprawy powlok antykorozyjnych,

- farby powierzchniowe,

- kleje, pianki rozprezne, masy elastyczne.
3. SPRZET

Podstawowe wymagania dotyczace Sprzetu podano w Wymaganiach Ogo6lnych. Do
wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszej czesci Wykonawca winien stosowac
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Zamawiajgcego sprzgt m.in.:

— -dzwig samojezdny,

— -spawarka elektryczna 300 A,

— -elektronarzedzia reczne.
4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace Transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.
Srodki oraz metody transportu winny by¢ dostosowane do rodzaju transportowanych
materiatow. Srodki transportu podlegaja akceptacji Zamawiajacego. Do wykonania robot
bedacych przedmiotem niniejszych WWIORB nalezy stosowac sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Zamawiajgcego, Srodki transportu np:

— -samochod skrzyniowy cigzarowy,

— -ciagnik z naczepa dluzycowa,

— -samochod dostawczy.



5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania og6lne dotyczace wykonania Robot podano w WWiORB Wymagania Ogdlne.
5.1.Montaz konstrukcji i elementow stalowych drobnowymiarowych

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie
zatozen projektowych, warunkéw Terenu Budowy oraz posiadanego sprzgtu i doswiadczenia
wykonawcy. Fundamenty, $ruby kotwigce 1 inne podpory konstrukcji powinny by¢
przygotowane odpowiednio do potgczenia z konstrukcjg lub elementem przed rozpoczeciem
montazu. Wymiary kielichow i gniazd do zamocowania elementéw konstrukcji powinny
umozliwia¢ regulacj¢ potozenia tych elementdw oraz ich zamocowanie montazowe i state.
Przed rozpoczg¢ciem montazu no$no$¢ zakotwien $rub i $cianek zaglebien kielichowych
powinna osiaggna¢ wartos¢ odpowiednia do bezpiecznego przenoszenia obcigzen
montazowych.

Podpory konstrukcji nalezy utrzymywac przez caly okres montazu w stanie zapewniajacym
przekazywanie obcigzen. Roboty nalezy tak wykonywa¢, aby Zzadna cze$¢ konstrukcji nie
zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. Nie dopuszczalne jest taczenie

elementow z materialow tworzacych ogniwa korozyjne.
5.2. Montaz w deskowaniach do zabetonowania

Elementy nalezy montowac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Elementy powinny by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od
uszkodzen i1 przemieszczen podczas podawania i zageszczania betonu.

Fragmenty stalowe pokryte betonem nalezy oczysci¢ z farby antykorozyjnej i1 pokry¢
srodkiem antykorozyjnym przeznaczonym do zabezpieczania stali zbrojeniowej w elementach

betonowych (tworzaca warstwe tlenku).
5.3. Montaz na kotwy rozprezne

Elementy nalezy montowac¢ po okresie dojrzewania betonu w podtozu.

Po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia gniazdo odpowiednie dla typu
stosowanej kotwy. Typ kotwy podlega uzgodnieniu z Zamawiajagcym. Kotwy muszg posiadaé
wymagane atesty 1 certyfikaty na znak ,B". Po zagruntowaniu gniazd $rodkiem

poprawiajagcym przyczepnos¢ nalezy osadzi¢ kotwy na niekurczliwej ptynnej zaprawie na



bazie cementu o wysokich wlasciwosciach mechanicznych (wymagania jak dla betonu klasy
B55).

5.4. Montaz na sruby fundamentowe

Elementy nalezy montowac po okresie dojrzewania betonu w stopach fundamentowych, na
sruby fundamentowe. Roboty montazowe nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi Warunkoéw
Technicznych Wykonania i Odbioru Robot dla konstrukeji stalowych wg PN-EN 1090-
1:2010 i PN-EN 1090- 2:20009.

9.5. Montaz metodg spawania

Roboty montazowe metoda spawania nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi PN-EN 1090-

1:2010 i PN-EN 1090-2:2009.
5.6. Roboty antykorozyjne

W obiekcie przewiduje si¢ stosowanie powszechnie stali odpornej na korozje. W
wyjatkowych sytuacjach dopuszcza si¢ stosowanie stali czarnej zabezpieczonej
antykorozyjnie. Ochrona przed korozja stali czarnej, jezeli nie podano inaczej:

— Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny by¢ oczyszczone
do 3 stopnia czystosci wg PN-H-97051(PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane;

— Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powloki gruntujacej powinna by¢
oczyszczona wedtug wymagan projektowych nie mniej niz do drugiego stopnia czystosci
wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) przy zachowaniu odpowiedniej chropowatosci.
Przygotowanie powierzchni wykona¢ zgodnie z PN-H-97052.

— Powloki metalowe powinny spelnia¢ wymagania PN-EN-22063. Przed metalizacja
natryskowg powinno by¢ stosowane piaskowanie.

— Malowanie konstrukcji nalezy wykonywaé zgodnie z PN-H-97053 (PN-71/H-97053)
wedlug wymagan podanych w gwarancji trwatosci powtok. Poszczegdlne powloki
powinny roézni¢ si¢ kolorami.

— Powloki malarskie nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta farb. Oceng
grubosci powlok nalezy wykona¢ zgodnie z PN-C-81515 i PN-H-04623.

— Wymiary elementdw przeznaczonych do cynkowania ogniowego oraz niezbedne otwory
technologiczne powinny by¢ uzgodnione z wykonawca cynkowania. Przed stosowaniem

trawienia wszystkie szczeliny nalezy zabezpieczy¢ przed wniknigciem kwasu.



5.7. Montaz konstrukcji budowlanych stalowych

Montaz konstrukcji budowlanych stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami z

Zamawiajacym, z zastosowaniem S$rodkow zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej fazie

montazu oraz osiagni¢cie projektowanej no$nosci i sztywnosci po ukonczeniu robot. Przed

rozpoczgciem montazu na placu budowy powinny by¢ spetnione wszystkie niezbedne

warunki okres§lone w projekcie montazu. W projekcie konstrukcji nalezy okresli¢ zatozenia

niezbedne do ustalenia bezpiecznej metody montazu, a w szczegolnosci:

kolejnos$¢ montazu;

sposob zapewnienia statecznos$ci konstrukcji podczas montazu i po jego ukonczeniu;
stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia;

terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych;

inne czynniki, ktéore moga mie¢ wplyw na bezpieczenstwo konstrukeji podczas

montazu.

Projekt montazu powinien zapewnia¢ stateczno$¢ konstrukcji we wszystkich fazach

prowadzenia robot.

Podpory konstrukcji:

przed rozpoczgciem montazu nos$no$¢ zakotwien, S$rub 1 S$cianek zaglebien
kielichowych powinna osiggna¢ wartos¢ odpowiednig do bezpiecznego przenoszenia
obcigzen montazowych;

podpory konstrukcji nalezy utrzymywaé przez caly okres montazu w stanie
zapewniajacym przekazywanie obcigzen;

bezposrednio przed wykonaniem podlewki nalezy oczysci¢ przestrzen do wypetniania
pod blachg podstawy;

zapraw¢ nalezy przed uzyciem wymieszac 1 stosowa¢ odpowiednio do konsystencji w
stanie cieklym do podlewania i w stanie wilgotnym do podbijania, tak aby wolna

przestrzen pod blacha podstawy zostata catkowicie wypetniona.

Zakotwienia Srubowe:

Sruby i elementy kotwigce nalezy przez zabetonowaniem osadzié trwale w
prawidtowym potozeniu za pomocg szablonow;

Srednica studzienki na §rube kotwigca mechanicznie podczas montazu do elementu
zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwia¢ swobodny montaz kotwy.
Glebokos¢ studzienki powinna by¢ wigksza o 150 mm od glebokosci zakotwienia.

Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed zamarznigciem wody;



— Aby umozliwi¢ regulacj¢ potozenia $ruby, $rednica studzienki lub gniazda wokot
gornej czesci sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75
mm lub trzykrotna $rednica $ruby;

— Przy zakotwieniach na S$ruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy

przewidzie¢ odpowiednig regulacje w otworach powiekszonych w blasze podstawy.
5.8. Montaz paneli elewacyjnych i slusarki aluminiowe;j

Przed rozpoczgciem montazu paneli elewacyjnych i $lusarki aluminiowej nalezy sprawdzi¢:
— mozliwo$¢ mocowania elementow elewacyjnych do konstrukcji $cian;
— jako$¢ elementow dostarczonych do wbudowania;
— prawidlowo$¢ wykonania o$ciezy.
Elementy nalezy osadzi¢ wedtug i zgodnie z instrukcja producenta.
Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku. Zamiast kotwienia dopuszcza
si¢ osadzenie elementow za pomocg kotkoéw rozporowych lub kotkéw wstrzeliwanych.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione tak, aby nie nastgpowato przewiewanie,
przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienie wykonywac z elastycznej masy
uszczelniajace;.
Podczas osadzania stolarki i $lusarki nalezy zachowac nastepujace warunki:
— osadza¢ elementy stolarki 1 $lusarki do pionu i poziomu;
— mocowac o$cieznice w odlegtosci 25 cm od gornej i dolnej powierzchni otworu;
— odleglos¢ punktow mocowania o$cieznic pionowych nie powinna by¢ wigksza niz 100
cm dla okien 1 70 cm dla drzwi. Osadzenie $lusarki winno nastepowac rownoczes$nie
z murowaniem lub w przygotowanych gniazdach;
— uszczelni¢ elementy stolarki i §lusarki na calym obwodzie pianka poliuretanowa lub

taSmami rozpr¢znymi.
5.9. Pozostate elementy wymagajgce montazu

Montaz pozostalych elementdw nalezy wykonac¢ $cisle zgodnie z wymaganiami zawartymi
w instrukcjach dostawcow i1 producentéw oraz odpowiednich Aprobatach Technicznych.

Szczegbdlowe rozwigzania podlegaja akceptacji Zamawiajacego.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materialy do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom Zamawiajacego
okreslonym w WWiORB oraz musza posiada¢ $§wiadectwa jakosci producentow i uzyskac
akceptacje Zamawiajacego. Badanie materialdow nastgpuje poprzez  poréwnanie cech

materiatlow z wymogami PFU i1 odpowiednich norm materialowych.

6.1. Konstrukcje stalowe

Kontrolg jakosci konstrukcji stalowych nalezy prowadzi¢ wg PN-EN 1090-1:2010 i PN-EN
1090- 2:2009z uwzglednieniem nastgpujacego zakresu kontroli:
e kontrola materiatow 1 wyrobodw, w tym wyrobow hutniczych, lin, drutéw 1 materiatow
dodatkowych, facznikow mechanicznych;
¢ kontrola wykonania obrobki czesci, w tym:
- kontrola jako$ci ciecia termicznego,
- kontrola jako$ci wykonania miejscowego utwardzenia,
- kontrola ksztattu otwordw;
e kontrola ztaczy spawanych, obejmujaca:
- ocen¢ przed spawaniem i podczas spawania,
- ocen¢ po wykonaniu spawania.
Kontroli podlega kazde potaczenie spawane - co najmniej badaniom wizualnym. Rodzaj
i zakres wymaganych badan nieniszczacych w stosunku do okreslonych elementow i potaczen
oraz kryteria ich odbioru Wykonawca powinien okresli¢ z uwzglednieniem wymagan
podanych w normach PN-EN 1090-1:2010 i PN-EN 1090-2:2009. W toku wykonywania prac
Zamawiajacy moze poleci¢ wykonanie dodatkowych badan potaczen spawanych.
Sprawdzenie wymiaréw elementéw i ich zgodno$ci z wymaganiami normy PN-EN 1090-
1:2010 i PN-EN 1090-2:2009.
Kontrola wykonania potaczen na taczniki mechaniczne:

— ocena potaczen srubowych niesprezanych,

ocena potagczen srubowych sprezanych,

ocena polagczen na sruby pasowane 1 sworznie,

— ocena potaczen na nity.
Badanie sposobu dokrgcenia $rub nalezy wykonaé zgodnie z PN-EN 1090-1:2010 i PN-EN
1090- 2:2009. W potaczeniach sSrubowych sprezanych, w przypadku stwierdzenia



niezgodnos$ci w wykonaniu powierzchni ciernych, nalezy wykona¢ badanie wspotczynnika

tarcia zgodnie. normy Ocena wykonania zabezpieczenia powierzchni, w tym:

ocena przygotowania powierzchni,

ocena jakosci pokrycia metalowego,

ocena wygladu,

ocena grubosci wg PN-EN 22063,

ocena przyczepnosci (w uzasadnionych przypadkach, gdy poleci tak Inzynier),
oceng jakosci pokrycia organicznego,

ocena wygladu,

ocena grubosci wg PN-EN 1SO 2808.

W uzasadnionych przypadkach oraz na zadanie Zamawiajacego ocen¢ przyczepnos$ci nalezy

przeprowadzi¢ wg normy PN-EN ISO 2409 (metoda siatki nacig¢) lub wg PN-EN 24624

(metoda odrywowa).

Ocena montazu konstrukcji obejmuje:

kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpocze¢ciem montazu, podczas montazu i po
jego ukonczeniu,

stan podpdr oraz $rub fundamentowych i ich usytuowanie,

zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu 1 spelnienie wymagan
bezpieczenstwa pracy,

stan elementdéw konstrukcji przed montazem 1 po zmontowaniu,

wykonanie 1 kompletno$¢ potaczen,

wykonanie powlok ochronnych,

wykonanie naprawy elementéw konstrukcji, potaczen i powlok ochronnych oraz

usuwanie innych niezgodnosci.

6.2. Slusarka aluminiowa

Badanie materiatdéw uzytych na konstrukcje¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych

zaswiadczen o jako$ci, wystawionych przez producenta, stwierdzajacych zgodno$¢

Z wymaganiami dokumentacji 1 normami panstwowymi. Badanie gotowych elementow

powinno obejmowac sprawdzenie:

wymiarow,

wykonczenia powierzchni,
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— zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania

cze$ci ruchomych.

Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac:

1.

sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci
I spoziomowania - sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomi¢dzy elementami 1 o$ciezami,

— sprawdzenie dziatania czg¢éci ruchomych,

— stan 1 wyglad czeséci ruchomych oraz ich zgodno$¢ z Kontraktem oraz zatwierdzonym

projektem.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robot podano w Wymaganiach Ogoélnych. Odbiér Robdt stanowi

protokolarne dokonanie oceny rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich jakosci,

kompletnosci oraz zgodnosci z Dokumentami kontraktowymi. Odbior jest potwierdzeniem

wykonania Robot zgodnie z postanowieniami Umowy.

8.

© ®© N o

PRZEPISY ZWIAZANE

EN 12365-1:2003 Okucia budowlane - Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien,
zaluzji 1 $cian ostonowych Wymagania eksploatacyjne 1 klasyfikacja.

EN 12978:2003 Bramy Urzadzenia zabezpieczajace do bram Wymagania i metody
badan.

EIW 1627:1999 Okna, drzwi zaluzje Odporno$¢ na wiamania Wymagania 1 klasyfikacja.
PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogodlne
wytyczne.

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogoélne zasady
uzytkowania konserwacji i napraw.

PN-87/M-69009 Spawalnictwo. Zaktady stosujagce procesy spawalnicze. Podziat.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-90/B-92210 Elementy i segmenty $cienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami

szklone, klasy 0 1 OT. Ogblne wymagania i1 badania.

10. PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
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11.

12.

13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.
23.
24,

25.

26.
217.
28.
29.

30.

31.

32.

33.

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe. Konstrukcje z ksztattownikow 1 blach
profilowanych na zimno. Projektowanie i wykonanie.

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami. Projektowanie
i wykonanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-B-197-1:1997 Cement Cze$ci: Sklad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 10088- 1:1998 Stale odporne na korozj¢ Gatunki.

PN-EN 1192:2001 Drzwi Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi Przepuszczalno$¢ powietrza Klasyfikacja.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi Wodoszczelno$¢ Klasyfikacja.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem Klasyfikacja.

PN-EN 12400:2003 (U) Okna i drzwi Trwato§¢ mechaniczna Wymagania i klasyfikacja.
PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania 22. PN-88/B-10085 Zmiana 2 Stolarka budowlana.
Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-88/B- 10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-EN 12604:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania

PN-EN 13241- 1:2004 (U) Bramy. Norma wyrobu. Cze$¢ 1: Wyroby bez wlasciwosci
ognioodpornosci i dymoszczelnos$ci

PN-90/B-92270 Elementy i segmenty S$cienne metalowe. Drzwi o zwigkszonej
odpornosci na wtamanie - klasy C. Wymagania i1 badania uzupetniajace.

PN-EN 12424:2002 Bramy Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem Klasyfikacja.

PN-EN 12425:2002 Bramy Odpornos¢ na przenikanie wody Klasyfikacja.

PN-EN 12426:2002 Bramy Przepuszczalnos$¢ powietrza Klasyfikacja.

PN-EN 12428:2002 Bramy Wspotczynnik przenikania ciepta Wymagania dotyczace
obliczen.

PN-EN 12453:2002 Bramy Bezpieczenstwo uzytkowania bram z napgdem Wymagania.
PN-EN 12604:2002 Bramy Aspekty mechaniczne Wymagania.

PN-EN 1303:2000 Okucia budowlane Wktadki bgbenkowe do zamkéw Wymagania i
metody badan.

PN-EN 1418:2000 Personel spawalniczy. Egzaminowanie operatorow urzadzen
spawalniczych oraz nastawiaczy zgrzewania oporowego dla w pelni zmechanizowanego

I automatycznego spajania metali.
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34. PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysoko$¢, szeroko$¢, grubos$¢ i prostokatnosc.
Klasy tolerancji.

35. PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Plasko$¢ ogolna i miejscowa Klasy tolerancji.

36. PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane Odpornos¢ na korozje Wymagania i metody
badan.

37. PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane Klamki i gatki Wymagania i metody badan.

38. PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane Zawiasy jednoosiowe Wymagania i metody badan.

39. PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe 1 inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne.
Cynk, aluminium i ich stopy.

40. PN-EN 24624 Farby i lakiery proba odrywania do oceny przydatnosci.

41. PN-EN 287-1+A1 Spawalnictwo. Egzaminowanie spawaczy. Stale.

42. PN-EN 288 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie. Czg¢sci 1,
2,3,5,6,7,9.

43. PN-EN 719:1999 Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania i odpowiedzialnos$¢.

44. PN-EN 845-2:2004 Specyfikacja wyroboéw dodatkowych do muréw. Czgs¢ 2 Nadproza.

45. PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczace zapraw do murow - Cze$¢ 2: Zaprawa
murarska.

46. PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow.

47. PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.

48. PN-N-01307:1994 Hatas. Dopuszczalne wartosci parametrow hatasu w Srodowisku
pracy. Wymagania dotyczace wykonania pomiaru.

49. PN-EN ISO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

pomocg ochronnych systemdéw malarskich.
9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ prawo, wszelkie przepisy, wytyczne i normy,
ktére w jakikolwiek sposodb zwigzane sa z Robotami oraz Umowa i1 bedzie w pehni
odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia Robot. Calo$s¢ Robdt nalezy

realizowa¢ w systemie metrycznym uktadu SI.

Uwaga: Obowiazujacq edycja norm bedzie wydanie najnowsze, opublikowane nie

pOzniej niz 30 dni przed terminem skladania ofert.



